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PoWerPlus TIG 200 AC/DC Pulse PFC

Kaynak Yéntemi

Sebeke Gerilimi Vv
Kurulu Gig AC/DC kVA
Bosta Calisma Gerilim \Y
Cikis Akim Aralig A
Devrede Kalma Orani (40°) %100 %60 %35
Standartlar

AC Frekansi Hz
Pulse Geniglik Aralig (%)
Koruma Sinifi IP
Izolasyon Sinifi

Boyutlar mm
Agirlik kg

STANDART VE OPSiYONEL EKIPMANLAR

Bu Siparig Kodu

Makine ve Tim w
Ekipmanlarini o -
Kapsar =H:ﬁ\
3021000069 1021000044 6051900083 1051300003

e Maksimum verimlilikte ¢calisma

* Diglk enerji tiketimi

e Cevre dostu (Cos ®: 0,99)

e Jeneratdr ile calismaya uygun

e PULSE fonksiyonu (0.5- 999Hz) ile, ince kalinliktaki
malzemelerde ylksek performans saglar.

¢ Besleme geriliminde genis yelpazede calisma

e Dijital ekranli gbsterge ve akilli potansiyometre ile hassas
akim ayarlama imkani

¢ Anlk kaynak akimi 6lgme - gdsterme

¢ + % 10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar

MMA

¢ Arc Force / Hot start

¢ 2.00/3.25/4.00 mm capindaki tim elektrodlari
yakabilecek 6zelliktedir.

LIFTTIG / HF TIG

e On Gaz / Son Gaz / Cikis Akim / inis Akim

e Bitis Akimi / Baglangi¢ Akimi

e 2T / 4T Tetikleme Modu

¢ Pulse fonksiyonu ile cok ince malzemelerde dahi yuzey
deformasyonsuz kaynak imkani

e Cesitli dalga formlari ile calisma imkani (kare, sinis, licgen)

¢ Al kaynaginda AC Balance fonksiyonu

Koruma Fonksiyonlari

e |sil koruma

¢ Yiksek akim korumasi
e Yiksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

e Plastik 6n ve arka panel

¢ Darbelere dayanikli metal gbvde

¢ Kablolu veya Kablosuz Pedal ve EI Kumandasi segenekleri

TIG

1 Phase 50/60 Hz 220 + %10
7/5,7

67

AC/DC 10-200 / 5-200 10-170/5-170
120 /150 /200 120/165 /200
EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10

50 -200

5-95

218

H

492 x 189 x 350

14,5

MMA

4,5/3,9

-7

60000000430
(Opsiyonel)

2020900723
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